VYMENA BATERIE

Pokud displej neni zfetelny nebo blika, odSroubujte kryt podle Sipek a nahradte novou baterii. Je-i baterie
zakoupend na trhu, nemusi spravné pracovat (diky dlouhodobému uskladnéni mdze dojit k automatickému
wybiti atd.), nevahejte kontaktovat dodavatele.

Kladny pél musi smérovat smérem ven. Po vymeéné baterie znovu prednastavte vychozi bod méreni.

MOZNE PROBLEMY A JEJICH RESENI:

Spatny kontakt

Nemeénné cislice Nahodného potize v okruhu | Vyjméte baterii, po minuté ji vratte zpét

Displej ukazuje znaky H..M.P.

NEPOPISUJTE MERIDLO TRVALYM POPISEM (EL. JEHLOU, GRAVIROVANIM, RAZENIM,..). MERIDLO
MUZE BYT OZNACENO POUZE SAMOLEPKOU. V OSTATNICH PRIPADECH NEBUDOU REKLAMACE
UZNAVANY.
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6044-05-100 6043-100
B6044-05-125 6043-125
6044-05-150 B6043-150
6044-05-200 6043-200
6044-15-100 B6043-2-100
6044-15-125 B6043-2-125
6044-15-150 6043-2-150
6044-15-200 6043-2-200
6044-25-125 6043-2-300
6044-25-150 6043-3-125
B6044-35-125 6043-3-150
B044-35-150 B6044-125
6044-45-150 6044-150
6044-55-150 B6045-150
B6044-55-200 6045-200
6045-300
B6046-150
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POKYNY PRO UDRZBU
Pred prvnim pouzitim digitalniho méridla, otfete povrch ochranného Stitku Eistou a suchou utérkou (nebo
vyGistéte hadfikem namocenym do cisticiho oleje).

PROVOZNi PODMINKY:
Teplota: 5 - 40 °C
Relativni vihkost: Mensi nez 80%

Snazte se meéridlo ochranit pred vodou, kterd by navihéila ochranny Stitek. Nikdy nevystavujte méridlo
elektrickému napéti (napf: ryti s elektrickym perem) na kterékoliv ¢asti, mohlo by dojit k poSkozeni elektroniky
meridla. Pfedem spravné nastavte pocatecni bod meéreni. Pokud nenastavujete nulovy bod, nemackejte
bezicelné tlacitko ZERO, mohlo by dojit chybam v méreni.
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FUNKCNI TLACITKA:
ON /OFF Zapnuti / vypnuti
ABS Prepinani relativniho a absolutniho méreni
ZERO Nastaveni nulového bodu
mm /inch Prepinani jednotek mm /Inch
Pre + Prednastaveni plus
Pre - Prednastaveni minus

PROVOZNI POKYNY

Stisknéte tlacitko ON /OFF pro zapnuti, po ktetém zacne meéridlo mérit, namérend hodnota bude zobrazena
na LCD displeji. Pokud stisknéte tlacitko ON /OFF pri zapnutém stavu, meridio se vypne a LCD displej zistane
prazdny. Méridlo nemuze byt vypnuto stisknutim tlacitka ON /OFF v rezimu udrZeni dat.
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ZERO - Tlaéitko pro nastaveni nulového bodu

Stisknéte tlacitko ZERO v relativnim moédu méfeni, aktualnim bod bude nastaven jako relativni nulovy bod a
na displeji se zobrazi 000000.

Stisknéte tlacitko ZERO v absolutnim mddu méreni, aktudlni bod bude zobrazen a nastaven jako
prednastaveny bod.

ABS - Tlacitko pro relativni a absolutni méreni
Pokud je meridlo poprvé elektrifikovano, bude v rezimu absolutniho méfeni, bude zobrazena absolutni
nulovy bod. V této chuvili je relativni nulovy bod, bod prrekryti. Absolutni méreni Ize provést posunutim jezdce.

Stisknéte tlacitko ABS, tak aby displej ukazoval INC, v tuto chvili je na displeji zobrazena hodnota relativniho
méreni. Relativni méreni Ize provést posunutim jezdce.

Stisknéte tlacitko ABS, tak aby displej neukazoval INC, v tuto chvili je na displeji zobrazena hodnota
absolutniho méreni. Absolutni méreni Ize provést posunutim jezdce.
Prepnuti mezi relativni a absolutni mérenim muzZete provadét v jakékoliv pozici stisknutim tlacitka ABS.

Mm /inch - Tlaéitko pro zménu jednotek
Zmeénu mezi jednotkami muZete provadét jednoduse stisknutim tlacitka mm /in v jakékoliv pozici.

Pre+
Stisknéte tlacitko ZERO, tak aby na displeji blikalo “SET”, poté stisknéte tlacitko Pre+,
hodnota bude prubé&zné rust, az dosdhnete pozadované hodnoty, uvolnéte stisknuti.

Pre -

Stisknéte tlacitko ZERO tak aby na displeji blikalo ‘SET” na displeji, poté stisknéte tlacitko Pre-,
hodnota bude prubézne rust, az dosahnete pozadované hodnoty, uvolnéte stisknuti.

Stisknéte tlacitko Pre+ nebo Pre- samostatné, SET zmizi, coz znamena, Ze jste dokondili nastaveni.

TECHNICKA SPECIFIKACE

Rozliseni: 0.01mm

Opakovatelnost: 0.0Tmm

Presnost: + /{0.02+0.00005xL)mm. Ziska presné druhé desetinné misto
L— Predstavuje délku od pocatku na danou pozici (mm)

Maximalni rychlost méfeni: m /s

Napéjeni : 3V baterie (CR2032)

Interface: RS232 interface muize byt propojena s pocitaéem pouze poté, co uzZivatel zméni napéti.

Provoz na RS232

Nastavte nulovy bod a mm /inch

(Pozn.: tlacitka ZERO, mm /inch, ABS, Pre+, Pre- jsou béhem prenosu dat nepouzitelna)

Zasunte konektor rozhrani interface do datového portu digitédiniho meéridla a pripojte interface k PC
vloZzenim konektoru do portu COM pocitace, kdyz je pocitac vypnut. Zapnéte pocitac a spustte program.
Posurite posuvnik na misto méreni, stisknéte tlacitko ZERO, PC bude poté zobrazovat aktualni namérena
data.
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